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O firmie

Stalex Przedsiębiorstwo Handlu i Obróbki Metali Sp. z.o.o. jest firmą świadczącą usługi produkcyjne 
i handlowe dla branży fotowoltaicznej, okiennej, górniczej, automotive, agd-rtv, wentylacyjnej oraz 
ogólnobudowlanej. Bogate zaplecze sprzętowe, nowoczesna struktura organizacyjna firmy oraz do-
świadczona załoga pozwala nam sprostać najbardziej wymagającym zleceniom.

Podstawową działalnością Firmy jest produkcja i dystrybucja:

• kształtowników stalowych do okien PCV, oraz do większości systemów okiennych

• specjalnych kątowników i kształtowników na indywidualne zamówienia

Firma zajmuje się również importem półproduktów:

• blach w kręgach ocynkowanych i gorącowalcowanych (0,3 mm - 20 mm)

• blach w arkuszach ocynkowanych i gorącowalcowanych (0,3 mm - 20 mm)

• blach kawałkowych czarnych

• blach kawałkowych ocynkowanych

W odpowiedzi na dynamiczny rozwój branży odnawialnych źródeł energii wdrożyliśmy produkcję oraz 
dystybucję dachowych oraz gruntowych elementów do montażu paneli fotowoltaicznych.

Nasze doświadczenie zdobywaliśmy przez wiele lat we współpracy z firmami polskimi i zagranicznymi. 
Kierujemy się dewizą „Klient jest najważniejszy”. Uważamy, że atrakcyjna cena usług zawsze powinna iść 
w parze z jakością i serwisem posprzedażowym. 

Budujemy relacje oparte na aktywnej współpracy, aby oferowane przez nas usługi i produkty były jak 
najlepiej dopasowane do Państwa potrzeb. 

Jesteśmy producentem konstrukcji wolnostojących dla farm fotowoltaicznych, a także stołów uniwer-
salnych dostosowanych do mikroinstalacji prosumenckich. Wykonujemy zlecenia korzystając z wła-
snych doświadczeń oraz czołowych firm europejskich w zakresie projektowania i produkcji konstrukcji 
stalowych. 
 
REALIZUJEMY RÓWNIEŻ NIETYPOWE ZLECENIA WG. DOKUMENTACJI KLIENTA. 

Konstrukcje stalowe
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profile i złączki

Klema końcowa M03

Materiał: Aluminium

Grubość: 3mm

Wysokość: 30 / 35 / 40 mm

Szerokość: 50 mm

Długość: 50 / 80 mm

Średnica otworu: 9 mm

Dodatkowe
informacje:

Ząbkowana powierzchnia na styku 
z ramą modułu

Inne długości na  zamówienie

Łącznik profili montażowych M02 

Materiał: Aluminium

Wysokość: 25 mm

Szerokość: 45 mm

Długość: 120 mm

Średnica otworów: 11 mm

Dodatkowe
informacje: Kompatybilny z M01, M02

Profil montażowy aluminiowy M01

Materiał: Aluminium

Wysokość: 40 mm

Szerokość: 40 mm

Długość: 2200 / 4400 mm

Dodatkowe
informacje:

Kompatybilny  ze śrubą sześciokątną  
i nakrętką kwardatową,  

inne długości na zamówienie
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profile i złączki     

Adapter kątowy M05

Materiał: Magnelis ®

Wysokość: 65 mm

Szerokość: 65 mm

Długość: 82 mm

Średnica otworów: 11 mm

Adapter montażowy M06

Materiał:  Magnelis ®

Grubość: 4 mm

Szerokość: 30 mm

Długość: 80 mm

Średnica otworów: 11 mm

Dodatkowe
informacje:

Do stosowania ze śrubą 
dwugwintową

Klema środkowa M04

Materiał: Aluminium
Grubość: 3 mm

Wysokość: 30 / 35 / 40 mm
Szerokość S1: 36 mm
Szerokość S2: 19,2 mm

Długość: 50 / 80 mm
Średnica otworów: 9 mm

S2

S1



5

haki dachowe

Hak dachowy typu S, z regulacją  U01

Materiał: Magnelis ®
Wysokość H: 103 - 130 mm
Szerokość S: 30 mm
Długość D: 440 - 520mm

Średnica otworu: M8/M10

Dodatkowe informacje: Do dachów krytych dachówką 

Materiał: Magnelis ®
Wysokość H1: 34 mm
Wysokość H2: 75-110 mm
Szerokość S: 30 mm
Długość D1: 265 mm
Długość D2: 360 mm

Średnica otworów  
dokrokwiowych 2 × 9 mm

Dodatkowe informacje: Do dachów krytych karpiówką

Uchwyt pod karpiówkę, z regulacją U02

H
1

D1

H
2

D2

Hak dachowy prosty / z regulacją  U03

Materiał: Magnelis ®

Wysokość H: 66 - 85 mm

Szerokość S: 30  mm

Długość D: 225 mm

Dodatkowe
informacje:

Do dachów pokrytych papą, 
gontem

Hak dachowy z podwójną regulacją U04

Materiał: Magnelis ®

Wysokość H: 145 - 180 mm

Szerokość S1: 140 mm

Szerokość S2: 30 mm

Długość L: 135 - 180 mm

Dodatkowe
informacje: Do dachów krytych dachówką 

S1

S2

H

D

H

S

D

D

S

H

S
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akcesoria montażowe

śruba zamkowa M10x25 
z łbem grzybkowym

Materiał:
Stal nierdzewna 
/ ocynk ogniowy 
/ ocynk płatkowy

d M10
l 25 mm

dk 24,65 mm
f 6,6 mm
k 5,38 mm
v 10,58 mm

DIN 603

Nakrętka M10

Materiał:
Stal nierdzewna 
/ ocynk ogniowy 
/ ocynk płatkowy

d M10
m 9,64 mm
s 15 mm
e 17,7 mm

DIN 934

Podkładka sprężynowa pod śrubę M10

Nakrętka kołnierzowa M10

Materiał:
Stal nierdzewna 
/ ocynk ogniowy 
/ ocynk płatkowy

d M10
D 21,8 mm
m 10 mm
s 17 mm

e 18,9 mm
DIN 6923

Materiał:
Stal nierdzewna 
/ ocynk ogniowy 
/ ocynk płatkowy

DIN 127
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akcesoria montażowe 

Śruba młotkowa typ 28/15

Materiał: Stal nierdz.

Długość: 25 / 30 mm

Średnica M10

Grubość K: 4,5 mm

Wkręt ciesielski do drewna

Materiał: stal galwanizowana
utwardzana

Długość:  80 mm

Średnica:  8 mm

Wpust przesuwny M8

Materiał: Stal nierdzewna

Wysokość: 10 mm

Szerokość: 13 mm

Długość: 22 mm

Śruba imbusowa M8 
pełny gwint, radełkowana

Materiał: Stal nierdz.

Długość gwintu: 20 / 25 / 30 mm

Średnica: M8

DIN 912
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Miarą sukcesu firmy jest dobry produkt utożsamiany z marką.  

Dla nas jednym z priorytetów jest spełnienie Państwa oczekiwań w odniesieniu do jakości i trwałości, przy za-

chowaniu najwyższych standardów produkcji i montażu. Dlatego  bez wahania przedstawiamy wyniki ekspertyz 

technicznych wykonanych na zlecenie Firmy Stalex, przez niezależne instytucje badawcze: Sieć Badawczą Łuka-

siewicz, oraz Politechnikę Częstochowską.  

Opinie tych dwóch renomowanych ośrodków są dla Państwa dowodem, że produkty oferowane przez nas speł-

niają wyśrubowane normy jakościowe. 

„Ad quas res aptissimi erimus,

in iis potissimum elaborabimus”

    •    Cyceron
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Wystawiona na działanie czynników zewnętrznych 
powłoka Magnelis® tworzy opartą na cynku war-
stewkę ochronną o dużej gęstości. Odróżnia ją to od 
podobnych warstw powstających na wyrobach ocyn-
kowanych, cechujących się wysoką porowatością. Ta 
wyjątkowa zwarta warstewka tworzy się również na 
krawędziach, spawach, perforacjach i zarysowaniach. 
W przypadku, gdy w tych niepowleczonych miejscach 
pojawi się czerwona rdza, zostanie ona stopniowo 
pokryta ochronną warstewką Magnelis®. Przeniknię-
cie tej warstwy przez czynniki zewnętrzne jest niemal 
niemożliwe *

Co to jest Magnelis®?**

Wystawiona na działanie czynników zewnętrznych powłoka 
Magnelis® tworzy opartą na cynku warstewkę ochronną 
o dużej gęstości. Odróżnia ją to od podobnych warstw 
powstających na wyrobach ocynkowanych, cechujących się 
wysoką porowatością.

Ta wyjątkowa zwarta warstewka tworzy się również na 
krawędziach, spawach, perforacjach i zarysowaniach. 

W przypadku, gdy w tych niepowleczonych miejscach pojawi 
się czerwona rdza, zostanie ona stopniowo pokryta ochronną 
warstewką Magnelis®.

Przeniknięcie tej warstwy przez czynniki zewnętrzne jest niemal 
niemożliwe. W efekcie, Magnelis® zapewnia doskonałą ochronę 
całej konstrukcji, nawet na niepowlekanych krawędziach oraz 
w miejscach zarysowań i perforacji.

* Szybkość procesu samoregeneracji może zależeć od warunków środowiskowych.

Powłoka Magnelis®

Ochrona krawędzi  
dzięki efektowi samoregeneracji

Początkowy okres ekspozycji (liczony w tygodniach*)

Odsłonięta, cięta krawędź ulega utlenieniu i tworzy się 
czerwona rdza.

Ekspozycja na działanie deszczu i skraplanie pary wodnej  
(liczona w miesiącach*)

Pasywna warstewka zawierająca magnez migruje 
z powłoki na krawędź cięcia.

Ekspozycja długoterminowa (powyżej jednego roku*)

Zanik czerwonej rdzy i zwiększenie ilości białej rdzy.

czerwona rdza

biała rdza

Rdzeń stalowy

Rdzeń stalowy

Rdzeń stalowy

Powłoka Magnelis®

Powłoka Magnelis®

Powłoka Magnelis®
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3%

3.5%

Co to jest Magnelis® ?
Magnelis® to wyjątkowa powłoka metaliczna, która stanowi 
przełom w ochronie przed korozją. To najlepszy materiał o licznych 
zastosowaniach.

Wyjątkowy skład chemiczny powłoki Magnelis® zapewnia 
nienotowany wcześniej poziom ochrony powierzchni i krawędzi 
cięcia nawet w skrajnie nieprzyjaznych środowiskach.

Powłokę Magnelis® nakłada się na typowej linii do ciągłego 
powlekania ogniowego, lecz kąpiel zawiera domieszkę 
3,5% aluminium i 3% magnezu.

Oliwienie bądź E-pasywacja®

Oliwienie bądź E-pasywacja®

Powłoka Magnelis®

Powłoka Magnelis®

Rdzeń stalowy

Powłoka Magnelis® ma naturalnie 
ciemnoszarą barwę. 
Materiał zabezpieczany jest przyjazną dla 
środowiska E-pasywacją® , a na żądanie oliwiony.

7

Ochrona krawędzi dzięki efektowi samoregeneracji

* wszystkie materiały dotyczące materiału Magnelis® pochodzą z oficjalnej broszury Magnelis® Myśl strategicznie
** Magnelis® jest zastrzeżonym znakiem towarowym należącym do ArcelorMittal Flat Carbon Europe S.A.

Magnelis®
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Ocynk Płatkowy 
Jedną z najbardziej efektywnych i najczęściej wybieranych metod ochrony metalowych elementów przed koroz-
ją jest cynkowanie. Nakładanie powłoki z cynku może być realizowane na kilka sposobów, a jednym z nich jest 
ocynk płatkowy zwany także lamelarnym. Jego zaletą jest wytrzymałość powłoki, zbliżona do tej, jaką oferuje 
kąpiel w ciekłym cynku. Ocynk płatkowy cieszy się dużą popularnością w takich branżach jak przemysł samocho-
dowy, energetyka czy lotnictwo. 

• wysoka odporność antykorozyjna, do 1000 h w komorze 
solnej 

• brak podatności na rozpuszczalniki organiczne,

• gwarancja katodowej ochrony antykorozyjnej,

• możliwość uzyskiwania różnego rodzaju odcieni i kolo-
rów,

• odporność na temperaturę do 180 stopni,

Cechy produktu:

Ocynk Ogniowy

Cynkowanie śrub metodą ogniową polega na zanurzeniu ich w tzw. kąpieli cynkowej. Cząsteczki cynku nie tylko 
stworzą specjalną powłokę, ale również powierzchniowo zmieszają się z cząsteczkami stali. Spośród wielu sposo-
bów cynkowania, metoda ta jest jedną z najbardziej skutecznych i doskonale sprawdza się szczególnie w przypad-
ku tak niewielkich elementów, jakimi są śruby. Cynkowanie posiada wiele zalet, spośród których wyróżnić można 
o wiele większą wytrzymałość mechaniczną, zwiększoną odporność na występowanie korozji, dzięki czemu śruby 
będą mogły służyć niezawodnie przez wiele lat, jak również dużą trwałość powłoki. W praktyce oznacza to, że po-
włoka ocynku wykonana tym właśnie sposobem będzie ściśle przylegać do śruby i stanie się jej integralną częścią.

cynkowanie
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a) ze stali kw
asoodpornej 14301

BADANIA ANTYKOROZYJNE
Jednym z pierwszych przedmiotów pracy było badanie odporności powłok na działanie 
mgły solnej: Powłoki poddano badaniu odporności na działanie mgły solnej wg PN-EN ISO 
9227:2017-06 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach – Badania w rozpylonej solan-
ce. Czas trwania badań wynoszący 720 h (30 dni)

b) ze stali pokrytej pow
łoką m

egalis�Drugą częścią badania było poddanie próbek na działanie wilgoci w komorze wilgotnościowej na okres 
320 i 480 godzin.

fot 1. Zdjęcie przed 
włożeniem do komory 
solnej próbka magnelis 
wraz ze śrubą w ocynku 
ogniowym. 

fot 2. Zdjęcie przed wło-
żeniem do komory solnej 
próbka stali kwasoodpor-
nej 1.4301 wraz ze śrubą 
nierdzewną A2

fot 3. Zdjęcie po 320 h 
magnelis wraz ze śrubą w 
ocynku ogniowym.

fot 4. Zdjęcie po 320 h  
próbka stali kwasoodpor-
nej 1.4301 wraz ze śrubą 
nierdzewną A2.

fot 5. Zdjęcie po pełym 
cyklu 720 h magnelis 
wraz ze śrubą w ocynku 
ogniowym.

fot 6. Zdjęcie po pełym 
cyklu 720 h próbka stali 
kwasoodpornej 1.4301 
wraz ze śrubą nierdzew-
ną A2.

fot 3 
zdjęcie po 480 h

Podsumowanie badań:

W praktyce zastosowanie środowiska zakwaszonej 
mgły solnej uważane jest za 100 do 1000 razy agre-
sywniejsze niż atmosfera nadmorska. Szybkość korozji 
powłoki cynkowej oceniania jest na 0,5 mikrona na rok 
w czystych suchym powietrzu, 5 mikronów na rok w 
wilgotnej atmosferze tropikalnej lub nawet od 5 do 20 
mikronów na rok w atmosferze przemysłowej i tere-
nach nadmorskich. 

Producent powłoki Magnelis wskazuje na co najmniej 
trzykrotnie lepsze własności ochronne niż typowe 
powłoki cynkowe. Dodatkowo jak zapewnia producent 
powłoka Magnelis wykazuje zdolności do reneneracji  
co skutkuje zabliźnianiem miejsc w których pojawiają 
się pierwsze oznaki korozji ( cięte krawędzie, zarysowa-
nia, miejsca odkształceń) 

ekspertyzy

fot 1  
zdjęcie przed włożeniem 
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BADANIA WYTRZYMAŁOŚCIOWE 

Kolejnym testem było określenie właściwości mechanicznych elementów mocują- 
cych do konstrukcji fotowoltaicznych. W pracy określono wytrzymałość (zdolność do 
przeniesienia obciążenia) dwóch typów elementów mocujących (haków) produkcji 
Stalex.

ekspertyzy

Numer próby Typ haka Fmax Fmax Przyrost siły

kN kg %

1 bez przetłoczeń 2,54 254

2 bez przetłoczeń 2,33 233

średnia: bez przetłoczeń 2,44 243,5

1 z przetłoczeniem 3,12 312

1 z przetłoczeniem 3,40 340

średnia: z przetłoczeniem 3,26 326 +33,9

fot 2 fot 1 

fot 2 fot 1 

Większą wytrzymałość, a więc zdolność do przeniesienia obciążenia cechowały się haki mocujące, w których wy-
konano dodatkowe przetłoczenia wzmacniające. Haki z przetłoczeniem wykazały o 30 % większą wytrzymałością

Podsumowanie badań:
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    • Najprostsza do złożenia konstrukcja dostępna na rynku 
    • brak stałych stężeń
    • Magnelis w powłoce ZM430 dla elementów wbijanych w ziemię, gwarantuje najdłuższy stopień 

żywotności oraz odporności na korozję
    • Produkcja konstrukcji pod indywidualne zamówienie klienta wraz z możliwością znakowania (OEM)
    • Wszechstronność zabudowy – konstrukcje wbijane

Konstrukcje Stalex to:

konstrukcje stalowe
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Konstrukcja: dwupodporowa wbijana w grunt

Kąty nachylenia: regulowany 25 - 30°

Układ modułów: 4x4, 4x5, 4x6…

Orientacja: pozioma

Ilość modułów: 16, 20, 24…

Konstrukcja:
stal S355 + ZM 310/430 

MAGNELIS
Rozmiar panelu: wg. danych klienta

Dodatkowe informacje: Możłiwość dowolnego doboru 
głębokości zabijania

Konstrukcja: dwupodporowa wbijana w grunt

Kąty nachylenia: regulowany 25 - 30°

Układ modułów: 2x6, 2x7, 2x8… 

Orientacja: pionowa

Ilość modułów: 12, 14, 16…

Konstrukcja:
stal S355 + ZM 310/430 

MAGNELIS
Rozmiar panelu: wg. danych klienta

Dodatkowe informacje: Możłiwość dowolnego doboru 
głębokości zabijania

Konstrukcja: dwupodporowa wbijana w grunt

Kąty nachylenia: regulowany 25 - 30°

Układ modułów: 4x4, 4x5, 4x6…

Orientacja: pozioma

Ilość modułów: 16, 20, 24…

Konstrukcja:
stal S355 + ZM 310/430 

MAGNELIS
Rozmiar panelu: wg. danych klienta

Dodatkowe informacje: Głębokość zabijania zależna od 
strefy przemarzania i badań gruntu

konstrukcje stalowe

STOŁY DEDYKOWANE H4-C - 25/30

STOŁY UNIWERSALNE V2- H 25/30

STOŁY UNIWERSALNE H4-H 25/30



15

konstrukcje stalowe

Konstrukcja: dwupodporowa wbijana w grunt

Kąty nachylenia: regulowany 25 - 30°

Układ modułów: 2x5, 2x6, 2x7, 2x8…

Orientacja: pionowa

Ilość modułów: 10, 12, 14, 16…

Konstrukcja:
stal S355 + ZM 310/430 

MAGNELIS
Rozmiar panelu: wg. danych klienta

Dodatkowe informacje: Możłiwość dowolnego doboru 
głębokości zabijania

Konstrukcja: dwupodporowa wbijana w grunt

Kąty nachylenia: regulowany 25 - 30°

Układ modułów: 4x4

Orientacja: pozioma

Ilość modułów: 16

Konstrukcja:
stal S355 + ZM 310/430 

MAGNELIS
Rozmiar panelu: wg. danych klienta

Dodatkowe informacje: Głębokość zabijania zależna od 
strefy przemarzania i badań gruntu

STOŁY DEDYKOWANE DO MODUŁÓW BIFACJALNYCH  V2-BC

Konstrukcja: dwupodporowa wbijana w grunt

Kąty nachylenia: regulowany 25 - 30°

Układ modułów: 4x4

Orientacja: pionowa

Ilość modułów: 12

Konstrukcja:
stal S355 + ZM 310/430 

MAGNELIS
Rozmiar panelu: wg. danych klienta

Dodatkowe informacje: Głębokość zabijania zależna od 
strefy przemarzania i badań gruntu

STOŁY DEDYKOWANE DO MODUŁÓW BIFACJALNYCH H4-BC

STOŁY DEDYKOWANE V2-C
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certyfikaty
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certyfikaty
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certyfikaty
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deklaracja właściwości użytkowych
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